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Zasada dzia³ania magnetyzera Ksando po-

lega na silnej polaryzacji moleku³ medium prze-

p³ywaj¹cego przez pole oraz szeregu z³o¿onych

zjawisk, takich jak:

l rozszczepienie energetycznych poziomów

niesparowanych elektronów,

l orientacjê momentów j¹drowych w polu

magnetycznym,

l wywo³anie elektronowego i j¹drowego re-

zonansu paramagnetycznego (spinowego)

oraz innych.

Dopóki na uk³ad nie dzia³a, pole magne-

tyczne, energia magnetyczna wynosi zero.

Przy odpowiednio dobranych parametrach

przep³ywu i pola magnetycznego mo¿e byæ

spe³niony warunek rezonansu magnetycznego.

Wówczas mo¿na oczekiwaæ pewnych modyfi-

kacji, w³a�ciwo�ci magnetycznych medium

poddanego dzia³aniu tego pola.

Nastêpuj¹ wtedy zmiany trajektorii na³adowa-

nych i diamagnetycznych cz¹stek, selektywna

jonizacja i cyrkulacyjne pr¹dy wirowe.

Pojawiaj¹ siê równie¿ dodatkowe momenty

magnetyczne, porz¹dkuj¹ce elektrony na po-

ziomie atomowym i nastêpuje rozlu�nienie

struktury wêglowodorów, polaryzacja moleku³

oraz nadanie im ³adunku dodatniego, wskutek

czego chaotyczne cz¹stki paliwa posiadaj¹ rów-

ny ³adunek oraz s¹ jednolicie zlinearyzowane.

Jednymi z pierwszych, którzy badali prak-

tycznie oddzia³ywanie pól magnetycznych pa-

liwa, byli naukowcy zak³adów Messerschmit,

którzy próbowali zmniejszyæ zadymienie spa-

lin silników samolotów bojowych (smugi za

samolotem), uzyskuj¹c ciekawe efekty ubocz-

ne, takie jak: zmniejszenie zu¿ycia paliwa i

wzrost mocy silników lotniczych. Nad MHD

pracowali równie¿ naukowcy dwóch potêg ko-

smicznych. Simon Ruskin steruj¹c przemiana-

mi orto-para wodoru zwiêkszy³ bezpieczeñstwo

sk³adowania oraz prêdko�æ spalania paliw ra-

kietowych. Rosjanie masowo stosowali magne-

tyzery w rakietach bojowych ró¿nego typu.

Mo¿na dalej wymieniaæ aplikacje metody

MHD, lecz przejd�my do wyja�nienia w prosty

sposób, jak pole magnetyczne mo¿e wp³ywaæ

na paliwa wêglowodorowe.

Przed samym spalaniem paliwa zachodzi

kilka wa¿nych procesów przygotowuj¹cych

paliwo do tej reakcji. Jednym z nich jest roz-

drobnienie cz¹stek paliwa i utworzenie miesza-

niny paliwo-powietrze. I tu zaczyna siê dzia³a-

nie magnetyzera paliwowego.

Przep³ywaj¹cy przez odpowiednio dobra-

ne silne pole magnetyczne wêglowodór, zmie-

nia swoje w³a�ciwo�ci fizykochemiczne tak, ¿e

cz¹steczki paliwa maj¹ nadany ³adunek dodat-

ni, dziêki czemu ³atwiej siê rozpyla, nie tworzy

konglomeratów pozlepianych cz¹stek oraz

³atwiej ³¹czy siê (jonowo) z tlenem.

Dodatkowo zaobserwowano kilka wizual-

nych czynników w komorze spalania, jak i zmia-

ny sk³adu spalin. G³ównym czynnikiem wp³y-

waj¹cym na zmniejszenie zu¿ycia paliwa po za-

stosowaniu magnetyzera jest mo¿liwo�æ pra-

cy palnika na ni¿szej i zarazem bezpiecznej

lambdzie. Do�wiadczenia, jakie w ci¹gu dzie-

wiêciu lat dzia³alno�ci firmy KSANDO nabyli-

�my wraz z naszymi Klientami potwierdzaj¹,

¿e obróbka magnetyczna paliw nie jest proce-

sem prostym i nie mo¿na go opracowaæ w pe³-

ni za pomocn¹ wzorów matematycznych. Ma-

gnetyzery paliwowe Ksando zastosowane zo-

sta³y do takich paliw jak: olej opa³owy, mazut i

gaz, zarówno w urz¹dzeniach kot³owych (o

mocach od 20 kW do 80 MW), jak i technolo-

gicznych (piece hutnicze, tunelowe, podgrze-

wacze itp.).

We wszystkich technologiach, gdzie spa-

lamy wêglowodory p³ynne, mo¿emy stosowaæ

MHD. Ciekawe efekty uzyskujemy w zastoso-

waniu magnetyzerów do palników pieców tech-

nologicznych.

Jedno z najnowszych zastosowañ mia³o

miejsce na nowoczesnym piecu komorowym

u producenta ceramiki sanitarnej. Po zainsta-

lowaniu magnetyzerów obs³uga pieca zauwa-

¿y³a pozytywne zmiany w procesie technolo-

gicznym i w czasie pracy pieca HWO.

W strefie podgrzewania krzywa mia³a

znacznie ³agodniejszy przebieg; bez punkto-

wych pików temperaturowych, praca palników

by³a stabilna i p³ynna. Zaobserwowano tak¿e

mniejsze otwarcia przepustnic powietrza w za-

kresie wysokich temperatur.

Wielu z nas na s³owo �m a g n e t y z m� reaguje najpro�ciej jak tylko mo¿na, czyli my�li o magnesie sta³ym, który pamiêtamy

z zajêæ fizyki, czêsto w kszta³cie podkowy lub ig³y magnetycznej.

Chcia³bym zainteresowaæ Czytelników �Energetyki Cieplnej i Zawodowej� zagadnieniami, które pozwoli³y zaprzêgn¹æ t¹ niesamowit¹ energiê

do pracy na rzecz energetyki przemys³owej.

Od 9 lat zajmujê siê wykorzystaniem magnetohydrodynamiki (MHD) w obróbce wody i paliw p³ynnych-wêglowodorowych. W�ród in¿ynierów,

którym nieobce jest wykorzystanie pól magnetycznych do obróbki wody, zastosowanie magnetyzerów do obróbki paliw czêsto wywo³uje

zdziwienie. Dzieje siê tak, dlatego ¿e teoria MHD jest dosyæ z³o¿ona i nie do koñca wyja�niona, a na zajêciach z procesów spalania pomijana.
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Po up³ywie pierwszego miesi¹ca spadek

zu¿ycia gazu wyniós³ 3,32% na kg wyrobów.

Dodatkowe zmiany w warto�ci lambdy(zmniej-

szenie powietrza spalania o 2 mbar-y) da³y na

koniec grudnia oszczêdno�ci 4,55%.

Przy analizie brano pod uwagê zmienia-

j¹c¹ siê kaloryczno�æ gazu.

Osoby nadzoruj¹ce pracê pieca bardzo po-

zytywnie wypowiadaj¹ siê na temat wp³ywu ma-

gnetyzerów Ksando na przebieg ca³ego proce-

su wypa³u.

W przypadku kot³ów przemys³owych opa-

lanych wêglem stosujemy magnetyzery w in-

stalacjach rozpa³kowych zasilanych mazutem.

Wykorzystanie MHD na lancach palnikowych

daje lepsze rozpylenie mazutu i jonowe ³¹cze-

nie siê cz¹stek paliwa z tlenem, co w znaczny

sposób zmniejsza dymienie i ilo�æ toksycznych

gazów w spalinach. Oczywi�cie równie¿ wy-

stêpuje oszczêdno�æ w zu¿yciu paliwa.

Efektem zmian wywo³anych przez pole

magnetyczne jest:

l zmniejszenie zu¿ycia paliwa od 4-15%,

l zwiêkszenie mocy urz¹dzenia,

l usuniecie nagaru z palników i komory spa-

lania,

l brak efektu tzw. dymienia,

l zmniejszenie substancji toksycznych w

spalinach,

l mniejsze straty kominowe.

Oprócz tych efektów jest jeszcze kilka do-

datkowych przyporz¹dkowanych do danej tech-

nologii i specyfiki urz¹dzenia cieplnego, na któ-

rym zastosowano magnetyzery.

Wspó³pracuj¹ce z nami serwisy chwal¹

³atwo�æ i wiêksz¹ p³ynno�æ regulacji urz¹dzeñ

z magnetyzerami.

Wystêpuje równie¿ lepszy rozk³ad tempe-

ratur i - w przypadku pieców przemys³owych -

mniejsza ilo�æ przepalonych wyrobów.

Szczególnie ³atwo mo¿na to zaobserwo-

waæ w piecach opalanych mazutem.

Zastosowanie magnetyzerów do palników

starszej generacji pozwala na znaczn¹ redukcjê

ilo�ci tlenku wêgla i niespalonych cz¹stek pali-

wa. Magnetyzery KSANDO to jedna z najtañszych

inwestycji ekologicznych dostêpnych na naszym

rynku. Obni¿a koszty eksploatacji urz¹dzeñ nie-

raz o kilkana�cie procent, co pozwala na zwrot

poniesionych kosztów w okresie 3-10 miesiêcy.

Czynniki takie, jak: mniejsze koszty trans-

portu paliwa, obni¿enie mocy zamówionej

i przekroczeñ mocy, mniejsze op³aty za emisjê

oraz wyd³u¿enie okresów miêdzyremontowych

to dodatkowe pieni¹dze pozostaj¹ce w bud¿e-

cie Klientów stosuj¹cych magnetyzery.

Wszystkie magnetyzery charakteryzuje

bezg³o�na, bezpieczna, bezobs³ugowa praca

oraz ³atwy (bez przecinania ruroci¹gu) mon-

ta¿.

Tysi¹ce zadowolonych odbiorców s¹ dla

nas dowodem, ¿e warto nadal dyskutowaæ

z niedowierzaj¹cymi w t¹ metodê naukowcami

i sceptycznie nastawionymi lud�mi z tzw. bran-

¿y energetycznej. Najlepsz¹ metod¹, aby siê

przekonaæ do Systemu Optymalizacji Procesu

Spalania (SOPS) metod¹ MHD KSANDO, jest

próba wykonana na konkretnym urz¹dzaniu

dzia³aj¹cym u Klienta.

Serdecznie zapraszamy do odwiedzenia

naszej strony internetowej www.ksando.com
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